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Ler desenho (Entrada de dados)

Preparação do bordado (Conjunto de dados)

Selecao automatica do tipo de ponto

Traçado

Movar o bastidor

Inicio do bordado

Seleccionar um desenho
Preparação concluida A posição onde o bordado 

foi iniciado pela ultima vez

Quando a posição de início foi definido

Selecione 
barra de agulha

Quando os dados do desenho não se 
encaixarem no contorno indicado pelo 
traçado, mude a origem do desenho.

Selecione 
velocidade alta/velocidade baixa.

Executar

M-QRLM-02-Ｐ (OU07)

Entrada de Dados (USB)４

Entrada de Dados (Memoria)１

Selecao automatica do tipo de ponto２

Traçado

Posicao Agulha

O próximo corO próximo cor

１

２

３

４

５

６

１０

Troca Cor Auto. (CA) / Partida Auto. (PA)

Seleção de Barra de Agulha

Conversao de Dados

Repeticao

Deslocamento Automatico

Partida Auto. apos configurar auto. datos

Cor de Barra de Agulha

２

Traçado

Mudanca de Cor Manual

Corte de Linha Manual

Retorno do bastidor ao inicio da posicao do desenho

Deslocamento Manual

Retorno do bastidor a origem do deslocamento

Operacao da barra de agulha

１

２

３

４

５

６

１０

１ Traçado

４

１

４

８

Entrada de Dados (USB)

Desgravar Memoria

１ Entrada de Dados (Memoria)

Entrada de Dados (USB)

Entrada de Dados (Memoria)

１

４

８

Entrada de Dados (USB)

Desgravar Memoria

Entrada de Dados (Memoria)

Seleção de Barra de Agulha

OK Mover bastidor para 
inicio do desenho?

Cabeça LM 
(L, R, W)

Selecione tipo de ponto
（T,Z4-Z9,C,H,N）

Selecione o curso do 
nipple (0-8)Cabeça FM 

(1,2,3...)

１

Manual original

(Pressione por mais tempo)

Aceso em vermelho: 
Modo de suspensão

Desgravar Memoria

Entrada de desenho
Conjunto de dados

Edição de Dados, Deslocamento
CA /PA, Seleção da barra agulha

Definir o tipo do bastidor
Recuo / Avanco do Bastidor

Traçado, Operação Manual

Lista de Erros

Informações desenho
Configuração de máquina

Movar o bastidor

O número máximo 
de rotações na operação

Selecionar o desenho ou 
o valor de ajuste

Mudança de direcção 
do movimento bastidor

Fim, Suspender

Decisão, Executar

(Vel. alta /Vel. baixa)
Mudar velocidade do bastidor

Mudar velocidade do 
bastidor

Troca de movimento 
bastidor

Frente/Atrás

Direita/Esquerda

Vel. alta

Vel. altaAtrás

Frente

Esquerda Direita
Quando a posição para inicio do desenho 
não foi determinada, escolha posição.

Seleccionar um desenho

Verificar a desenho Leia o desenho

Selecione a pasta, e aperte o 
botão SET para abri-la.

Inserir uma 
memória USB

Mova o bastidor
Selecione o item a definir usando 
o botão para subir/descer

para a série TLMX

Vel. baixa
Vel. baixa
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12[322-1] 2015. 11.26  14:50pm

13[312]    2015. 11.25   9:21pm
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D1 SET
D1

o

A
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OF1 X
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Y

SET

Pontos de reparação (Recuo do Bastidor)

Quebra da linha inferior : Troque a bobina
Quebra da linha superio : Passe a linha superior

Para executar o Recuo do Bastidor, 
mantenha pressionado o botão de parada

Depois de retornar o bastidor para a posição onde 
a quebra da linha ocorreu, reinicie o bordado.

Selecione SIM/NÃOSelecione itens

Troca Cor Auto. (CA) / Partida Auto. (PA)

Informações desenho Lista de ErrosConfiguração de máquina

Decisão

Para definir a o próximo iten

Mudanca de Cor Manual

Executar

Corte de Linha Manual

Executar

１

２ １５

－

－

－

Ｕｐ

－

３

４

５

６ －

１０

Deslocamento Manual

Executar
５

Selecione 
barra de agulha

Desgravar Memoria

Seleccione a posição 
de deslocamento 1.

Desgravar Memoria

Deslocamento Automatico

Decisão
Seleccione a posição 
de deslocamento 2.

Decisão

Deslocamento Automatico５

Parada Manual no Ponto Morto Inferior

Pontos Lentos apos ATH
Arremate Antes ATH
Arremate Apos
Comprimento do corte
ATH
Salta ponto Automatico
.Converter Salta Pontos
Retorno de energia Auto.
Partida Auto. apos configurar auto. datos
Partida Auto (PA)
Troca Cor Auto (CA)
FM Deteccao daLlinha inf. (Proporcao)
Sensor Linha Inf.(Unidade)
Sensor Linha Sup.
Tipo de Bastidor
Tempo Inicio Bastidor
Contador Total de Pontos
Rotacao Minima
Maxima RPM

ＮＯ

６
Ｂ
２
－２
ＹＥＳ

２．０　ｍｍ
５
ＹＥＳ
ＮＯ
ＹＥＳ
ＹＥＳ
７０　％
０
０
Border
２７０　°

１１４５２１　ｓｔ
６００　ｒｐｍ
１２５０　ｒｐｍ

Um desenho ou todos 
os desenhos

Quando se seleciona 
em unidade de desenho

Deslocamento Automatico

Para apagar o próximo desenho

Selecione 
um ou todos

Entrada de Dados (Memoria)

Entrada de Dados (USB)

Desgravar Memoria

ApagarDecisão

Entrada de Dados (Memoria)１ １／１

￥ｆｌｏｗｅｒ２

Desgravar Memoria８

Lista de Erros

Informações desenho/Configuração de máquina/Lista de Erros

Quebra da linha superior

Voltar bastidor para à posição anterior depois de mover 
bastidor

１

２

３

４

５

６

１０

Traçado

Mudanca de Cor Manual

Corte de Linha Manual

Retorno do bastidor ao inicio da posicao do desenho

Deslocamento Manual

Retorno do bastidor a origem do deslocamento

Operacao da barra de agulha

１

２

３

４

５

６

１０

Troca Cor Auto. (CA) / Partida Auto. (PA)

Seleção de Barra de Agulha

Conversao de Dados

Repeticao

Deslocamento Automatico

Partida Auto. apos configurar auto. datos

Cor de Barra de Agulha

１５

－

－

－

Ｕｐ

－

－

１５

－

－

－

Ｕｐ

－

－

２ Mudanca de Cor Manual

３ Corte de Linha Manual

１ Troca Cor Auto. (CA) / Partida Auto. (PA)

Partida Auto Mesma Cor

１ Troca Cor Auto. (CA) / Partida Auto. (PA)

１

２

３

４

５

６

１０

Traçado

Mudanca de Cor Manual

Corte de Linha Manual

Retorno do bastidor ao inicio da posicao do desenho

Deslocamento Manual

Retorno do bastidor a origem do deslocamento

Operacao da barra de agulha

Traçado

Mudanca de Cor Manual

Corte de Linha Manual

Retorno do bastidor ao inicio da posicao do desenho

Deslocamento Manual

Retorno do bastidor a origem do deslocamento

Operacao da barra de agulha

Deslocamento Manual

１

２

３

４

５

６

１０

Troca Cor Auto. (CA) / Partida Auto. (PA)

Seleção de Barra de Agulha

Conversao de Dados

Repeticao

Deslocamento Automatico

Partida Auto. apos configurar auto. datos

Cor de Barra de Agulha

５

１

４

８

８

１／８

Contador de Pontos

Tamanho Ponto

Funcao
Contador Desenhos

Conversao de Dados

Passos Deslocamento

(Do ponto do Inicio)
Coordenadas

R. Repeticao

Repeticao
Espelho :
Rotacao :


