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Selecionar o desenho ou
o valor de ajuste

O numero maximo
de rotagdes na operagao

Movar o bastidor

Aceso em vermelho:
Modo de suspensao

(Pressione por mais tempo)

Informagbes desenho
Configuragao de maquina

Lista de Erros EO Fim, Suspender
Mudanga de direcgao
Entrada de desenho s ¢
Conjunto de dados do movimento bastidor
Desgravar Memoria
SET

CA /PA, Selecéo da barra agulha
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C Decisado, Executar

Edicao de Dados, Deslocamento

B:

Recuo / Avanco do Bastidor

C Mova o bastidor

A Selecione o item a definir usando
b q b 0 botao para subir/descer
v 3L Mudar velocidade do bastidor
(Vel. alta /Vel. baixa)
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Definir o tipo do bastidor
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Operacdo basica
Ler desenho (Entrada de dados)
IS

Inserir uma

L ]
meméria USB 4 Entrada de Dados (U Seleccionar um desenho

Selecione a pasta, e aperte o
botdo SET para abri-la.

Leia o desenho

Preparacao do bordado (Conjunto de dados)

Quando a posigao de inicio foi definido
SET Yes/Sim SET

Preparagdo concluida

e ’ No/Ndo E
rere ! i | A posigdo onde o bordado
1 _Entrada de Dados gMg' Seleccionar um desenho 2 PR - O

foi iniciado pela ultima vez

Selecao automatica do tipo de ponto

R SET SET SET
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Selecione Cabega FM ,Z4-Z9,CH, nipple (0-
Z_Q_—fSele &o de Barra de =" parradeagulha (1,2,3..) O
L O préximo cor
Movar o bastidor W
. Vel. alta -
AAtras Mudar velocidade do r _I_ Troca de movimento Quando a posigéo para inicio do desenho
Esquer Direita bastidor EI bIaStIdOI’ néo foi determinada, escolha posigédo.
d O b @ Vel.alta Q<] =1 Fromeinrds
Vel. baixa I Diei
e O - DreiaEsquers
Tragado
< i >
— SET ¢
Quando os dados do desenho n&o se
PosoAgate (3] |:\’> encaixarem no contorno indicado pelo
o C tracado, mude a origem do desenho.
Executar

Selecione
velocidade alta/velocidade baixa.
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Operacdes que sdo frequentemente usadas

Pontos de reparagéo (Recuo do Bastidor)
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Quebra da linha superio : Passe a linha superior
Quebra da linha inferior : Troque a bobina Para executar o Recuo do Bastidor, Depois de retornar o bastidor para a posigéo onde
mantenha pressionado o botdo de parada a quebra da linha ocorreu, reinicie o bordado.

Quebra da linha superior

Troca Cor Auto. (CA) / Partida Auto. (PA) ( - J

B , SET SET
X3 X B3 > @
""/Q ‘‘‘‘‘‘ - B v Selecione SIM/NAO Dedisao

1 _Troca Cor Auto. (CA)( Selecione itens

Informacgdes desenho/Configuragdo de maquinal/lista de Erros

Lista de Erros

Informagdes desenho Configuragdo de maquina

Mudanca de Cor Manual
SET

D1 fl= 1
V- @-o
% A— - Executar
2 Mudanca de Cor Mant) Selecione
barra de agulha

Corte de Linha Manual

D1 T =—r SET
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3 Corte de Linha Manug) MJJ
ﬂ Deslocamento Manual
SET I

D1 y o= .
A — = Voltar bastidor para a posigéo anterior depois de mover
=> e — => bastidor
%l l — - Executar
5 Deslocamento ManuaIR 2 [¢]

Deslocamento Automatico
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de deslocamento 1.

5 Deslocamento Automf

ﬂ Desgravar Memoria
\L Para apagar o préximo desenho J

SET
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Decisé@o

8 Desgravar Memoria Selecione eci
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